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编  制  总  说  明

编制总说明

1   编制依据

   《消防设施通用规范》 GB 55036-2022

   《建筑设计防火规范》 GB 50016-2014(2018年版)

   《建筑防烟排烟系统技术标准》 GB 51251-2017

   《通风与空调工程施工规范》 GB 50738-2011

   《通风与空调工程施工质量验收规范》GB 50243-2016

   《通风管道技术规程》 JGJ/T 141-2017

   《建筑机电工程抗震设计规范》 GB 50981-2014

   《非金属及复合风管》 JG/T 258-2018

   《不燃无机复合板》 GB 25970-2010

   《建筑材料及制品燃烧性能分级》 GB 8624-2012

   《通风管道耐火试验方法》 GB/T 17428-2009

   《建筑构件耐火试验方法 第1部分：通用要求》

       GB/T 9978.1-2008

    当依据的标准规范进行修订或有新的标准规范出版实

施时，本图集与现行工程设计标准不符的内容，工程技术

人员在参考使用时，应注意加以区分，并应对本图集相关

内容进行复核后选用。

2   适用范围

    本图集适用于新建、扩建、改建的民用建筑和丙、丁、

戊类工业建筑中，介质温度0℃～300℃，系统工作压力小

于等于2500Pa、长边不大于4000mm的具有一定耐火性能要

求的防烟排烟复合板材矩形风管。

3   主要内容及特点

    本图集以安全、可靠、经济、高效、环保为设计原则，

为建筑内不同耐火极限要求的防烟排烟风管提供合理的产

品标准、选型、安装及维护管理参考与指导。

本图集主要对复合板材耐火风管的标准、分类、设计选型

进行介绍，体现了新材料、新工艺的特点，并提供相应的

示意图；不含其他类型的耐火风管。

4   术语

4.1 耐火风管

    在规定时间内，能同时满足承载能力、耐火完整性和

耐火隔热性要求的风管。应按《通风管道耐火试验方法》

GB/T 17428的规定对成品耐火风管进行检测。

4.2 风管耐火完整性

    在规定的试验条件下，风管内外某一面受火时，在一

定时间内阻止火焰和热气穿透或在背火面出现火焰的能力。

4.3 风管耐火隔热性

    在规定的试验条件下，风管内外某一面受火时，在一

定时间内其背火面温度不超过规定极限值的能力。

4.4 风管承载能力

    风管在承受规定的试验荷载，其变形的大小和速率均

未超过标准规定极限值的能力。

4.5 不燃无机复合板

    采用无机材料为凝胶材料并添加多种改性物质，用纤
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5.2.2 复合板材耐火风管边长尺寸常用规格，见表3。

5.2.3 当风管长边尺寸A≥1250mm时，复合板材耐火风管

应进行纵、横向内支撑加固。横向内支撑加固点设置数量

应按本图集第29页要求，纵向加固按1300mm间距设置。

5.2.4 风管内支撑加固材料参照表4。

维增强、能满足不燃性要求的复合板材（如纤维增强水泥

板、硅酸钙板、镁质板或SiO气凝胶等其他无机复合材

料）。应采用非石棉类纤维。

4.6 复合板材耐火风管

    由不燃无机复合板为基材，在其内/外侧或双侧覆镀

锌薄钢板或涂层薄钢板，并根据耐火极限增加隔热层复合

而成的耐火风管。风管板材应由工厂加工完成。风管可由

工厂预制成形，在工地直接安装；也可将板材裁切、开槽

到位，通过风管构配件快速安装。

5   复合板材耐火风管的技术要求

5.1 不燃无机复合板性能要求

    不燃无机复合板应表面平整、边角整齐，不应有影响

使用的波纹、沟槽、裂纹、分层等缺陷。

5.2 复合板材耐火风管技术要求

5.2.1 复合板材耐火风管性能要求见表2

项目 性能指标 备注

表观密度（kg/m )

干态抗弯强度(MPa)

吸湿变形率（%）

游离氯离子含量（%）

≤1000

≥4.0

≤0.8

≤0.2

抗返卤性 无水珠、无返潮

燃烧性能（匀质制品） A1级

导热系数(w/m.k) ≤0.2

板厚≥9mm

表1 不燃无机复合板性能指标

项目 性能要求

风管承压能力

抗凝露 无凝露现象

风管耐压变形量 2%

[m /(h m )]
≤0.0117P

0.65

3 2.

    注：表中各项试验方式依据《通风管道技术规程》 JGJ/T

141。

表2 复合板材耐火风管性能指标

在2500Pa试验压力下，风管连接面不

开裂变形

漏风量 △L

风管边长

40003500300025002000160012501000

800630500400320250200160120

-

表3 矩形风管边长尺寸常用规格（内径 mm）

内支撑柱 内支撑套管 镀锌垫片 备注

M10镀锌通丝螺杆

配螺母

D22x1.0

薄壁镀锌钢管
D30×2.5 

表4 风管内支撑加固材料表

3
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5.3 薄钢板的性能指标要求

5.3.1 镀锌薄钢板厚度不低于0.2mm，镀锌层厚度应符合

设计或合同的规定，当无任何规定时，应采用不低于80g/

㎡（Z80）的板材，其材质应符合现行国家标准《连续热

镀锌钢板及钢带》GB/T 2518的规定。

5.3.2 涂层薄钢板宜选用耐腐蚀双面涂层板，其钢板厚度

不低于0.2mm，涂层厚度应符合设计或合同的规定，当无

任何规定时，应采用符合现行国家标准《彩色涂层钢板及

钢带》GB/T 12754的规定的材质。

6   复合板材耐火风管的制作说明

6.1 复合板材耐火风管的切割

6.1.1 矩形风管板材切割时应采用平台式切割机，部分异

形风管板材切割可采用手提式切割机。

6.1.2 板材的切割线应平直，切割后的风管板对角线长度

误差应小于3mm。

6.2 复合板材耐火风管的板材拼接

6.2.1 板材的直角拼接应采用45°斜角拼接或平接。

6.2.2 风管平面宜采用整板制作。当受板材平面尺寸限制，

必须采用拼接制作时，可按本图集相关内容执行。

6.2.3 风管板材拼接缝处应采用防火密封胶或其他密封措

施。密封胶固化后的燃烧性能不应低于GB8624-2012规定的

A级。

6.4 风管黏结材料应采用环保不燃型黏结剂,适用温度范围

不应小于300℃且无有害气体挥发。耐火风管黏结剂的燃

烧性能不应低于GB 8624规定的A级。

6.5 复合板材耐火风管的边条制作

6.5.1 风管L型边条可采用等边角钢制作，F型边条可采用

双角钢连续焊接制作。当生产工艺条件允许时，可采用工

厂内机械化批量化生产的钢板折弯成型连体边条。

6.5.2 风管边条与板材可采用抽芯铆钉或自攻螺钉连接，

铆接时应牢固，不应有脱铆和漏铆现象，自攻螺钉应上紧

不打滑，不允许倾斜紧固；铆钉或螺钉间距不应大于

120mm；应采用钢制铆钉或螺钉。

6.5.3 风管边条应连续，风管中间的边条不可拼接。

6.6 复合板材耐火风管的法兰制作

6.6.1 矩形风管法兰可采用机制法兰或角钢焊接制作。风

管与法兰采用螺栓或铆钉连接，法兰四角处应设螺栓孔，

孔心应位于中心线上。

6.6.2 风管法兰采用焊接制作时，焊缝应饱满、平整，不

应有凸瘤、穿透的夹渣和气孔、裂缝等其他缺陷。风管与

法兰组合成型时应保持端面平整。耐火风管法兰垫片应为

不燃材料。

6.7 复合板材耐火风管的构件制作：

6.7.1 矩形风管弯头宜采用曲率半径为一个平面边长，内

外同心弧的形式。当采用其他形式的弯头，且平面边长大

于500mm时，应设弯头导流片。

6.7.2 矩形风管变径管单面变径的夹角不宜大于30°，双

面变径的夹角不宜大于60°,风管三通、四通、支管与总管



夹角宜为15°～60°。

6.8 拼装后的风管尺寸偏差应符合《非金属及复合风管》

JG/T 258-2018的规定。

7   复合板材耐火风管的安装说明

7.1 风管安装前，应对风管制作质量进行验收。

7.2 风管安装时，严禁直接攀登、踩踏风管。

7.3 复合板材耐火风管应为工厂预制成形或工厂切割到位

在工地直接拼装。当采用板件工地拼装时，应采用工厂切

割到位的板材卷制或拼装，其接口采用专用连接件连接，

保证连接强度及密封性能。风管在现场施工安装过程中，

不宜出现风管现场二次加工的情况。

7.4 风管水平安装时，支吊架间距应符合表5的要求；垂

直安装时，支吊架间距不应大于3000mm，楼层间管段至少

应有2个固定支架。角钢抱箍与风管间应垫5mm厚不燃型柔

性材料。

7.5 风管水平安装时，吊架的吊杆与楼板、梁等的连接方

式参见国标图集19K112《金属、非金属风管支吊架》。

7.6 在风管系统的主风管安装完毕后，尚未连接风口和支

风管前，应根据设计要求对主风管的严密性进行漏风量检

查，测试方法见《通风与空调工程施工质量验收规范》

GB50243-2016附录C。

风管长边尺寸 mm

支吊架间距 mm

表5 矩形风管水平安装支吊架间距

总   说  明

7.7 当吊顶内有可燃物时，设在吊顶内排烟风管，需增设

不小于40mm厚的岩棉隔热层。

8   其它

8.1 本图集标注尺寸除特别注明外均以毫米(mm)为单位。

8.2 除特别注明外，本图集复合板材耐火风管的边长均指

风管内边。

8.3 成品风管进场前应提供国家权威检测机构出具的完整

的型式检验报告，而不能仅提供不燃无机复合板材的检测

报告。
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图集号

廖瑞海

详见第28页

风管支架

金属吊杆

金属法兰

螺栓连接

安装间距≤150mm

注：1. 复合板材耐火风管段之间采用金属法兰连接，螺栓固定，螺栓孔的间

       距不得大于150mm，矩形风管法兰的四角处应设有螺孔。

    2. 金属法兰规格、螺栓规格、金属风管的加固等尚应符合《通风与空调

       工程施工质量验收规范》GB50243、《建筑防烟排烟系统技术标准》

       GB51251的相关规定。

风管内支撑

复合型耐火风管

详见第24页

详见第29页

风管内支撑

型金属封边压条

抽芯铆钉

或自攻螺钉

整体装配示意图

复合板材耐火风管 T/GECS

***-***-202*
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图集号

δ

A+δ B+δ A+δ B+δ

L

A+δ B+δ A+δ

δ

L

切割线

板材切割示意图 板材切割后示意图

B+δ

B
+
δ

δ

1

A+δ δ

L

B
+
δ

δ

A+δ

防火胶抹缝

1

抽芯铆钉

直管段制作示意图

防火胶抹缝

注：1. 此制作工艺适用于金属贴面层位于内侧的复合板材。

    2. A、B分别表示风管内径，L表示风管的长度，δ表示复合板材的厚度。

    3. 包边采用φ4×13铆钉锚固，铆钉间距不大于150mm。

    4. 风管内壁接缝处均涂抹防火胶进行密封处理。

    5. 本页根据南宁喀斯特有限公司提供的技术资料编制。

金属内覆面层 金属内覆面层

金属内覆面层

金属内覆面层

金属内覆面层

L

B+δ

赵静仪廖瑞海

7

型金属压条

抽芯铆钉或自攻螺钉

或自攻螺钉

型金属压条

抽芯铆钉

或自攻螺钉

制作示意图(一)

金属内覆面耐火风管直管段 T/GECS

***-***-202*
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图集号

δ

A+δ B+δ A+δ B+δ

L

A+δ B+δ A+δ

δ

L

切割线

板材切割示意图 板材切割后示意图

B+δ

B
+
δ

δ

1

≤
1
5
0

A+δ δ

L

B
+
δ

δ

A+δ

防火胶抹缝

1

5

10 抽芯铆钉

直管段制作示意图

防火胶抹缝

注：1. 此制作工艺适用于金属贴面层位于内侧的复合板材。

    2. A、B分别表示风管内径，L表示风管的长度，δ表示复合板材的厚度。

    3. 包边采用φ3×13铆钉锚固，铆钉间距不大于150mm。

    4. 风管内壁接缝处均涂抹防火胶进行密封处理。

折边线 金属内覆面层 金属内覆面层

金属内覆面层

金属内覆面层

金属内覆面层

赵静仪廖瑞海

≤
1
5
0 或自攻螺钉

制作示意图(二)

金属内覆面耐火风管直管段 T/GECS
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图集号

B
+
δ

δ

A+δ

B
+
δ

δ

A+δ

L

≤
1
5
0

δ

4

10

1

防火胶抹缝 抽芯铆钉

直管段制作示意图

制作示意图(一)

金属外覆面耐火风管直管段

注：1. 此制作工艺适用于金属贴面层位于外侧的复合板材。

    2. A、B分别表示风管内径，L表示风管的长度，δ表示复合板材的厚度。

    3. 包边采用φ4×13铆钉锚固，铆钉间距不大于150mm。

    4. 风管内壁接缝处均涂抹防火胶进行密封处理。

    5. 本页根据广西凯尔防火设备制造有限公司提供的技术资料编制。

δ

A+δ B+δ A+δ

L

开V形槽切割线

板材切割示意图 板材切割后示意图

金属外覆面层
金属外覆面层

金属外覆面层

金属外覆面层

B+δ

δ

A+δ B+δ A+δ

L

V形槽

金属外覆面层

B+δ

B+δ

4

1
0

或自攻螺钉

赵静仪廖瑞海

1 金属封边大样图

型金属封边

型金属封边

T/GECS
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图集号

B
+
δ

δ

A+δ δ

B
+
δ

δ

A+δ

L

δ

5

10

防火胶抹缝

1

防火胶抹缝 抽芯铆钉

直管段制作示意图

1

注：1. 此制作工艺适用于金属贴面层位于外侧的复合板材。

    2. A、B分别表示风管内径，L表示风管的长度，δ表示复合板材的厚度。

    3. 包边采用φ3×13铆钉锚固，铆钉间距不大于150mm。

    4. 风管内壁接缝处均涂抹防火胶进行密封处理。

δ

A+δ δ B+δ δ A+δ δ B+δ δ+25

L

A+δ δ B+δ δ A+δ δ B+δ δ+25

δ

L

开沟槽切割线

板材切割示意图 板材切割后示意图

金属外覆面层
金属外覆面层

金属外覆面层

金属外覆面层 金属外覆面层

≤
1
5
0

赵静仪廖瑞海

金属封边大样图

制作示意图(二)

金属外覆面耐火风管直管段 T/GECS
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图集号

B
+
δ

δ

A+δ

B
+
δ

δ

A+δ

L
≤
1
5
0

δ

直管段制作示意图

制作示意图

内外双面金属覆面耐火风管直管段

注：1. 此制作工艺适用于金属贴面层位于内外两侧的复合板材。

    2. A、B分别表示风管内径，L表示风管的长度，δ表示复合板材的厚度。

    3. 包边采用φ4×13铆钉锚固，铆钉间距不大于150mm。

    4. 风管内壁接缝处均涂抹防火胶进行密封处理。

    4. 镁质板由镁、石墨、硅、漂珠、硅酸铝等无机耐温材料精制而成。

    6. 本页根据广西凯尔防火设备制造有限公司提供的技术资料编制。

δ

A+δ B+δ A+δ

L

开V形槽切割线

板材切割示意图 板材切割后示意图

金属外覆面层

彩钢板外覆面层

B+δ

δ

A+δ B+δ A+δ

L

V形槽

金属外覆面层

B+δ

B+δ

赵静仪廖瑞海

铝箔内覆面层 铝箔内覆面层

铝箔内覆面层

9.7mm厚镁质板

0.1mm厚铝箔

0.2mm厚彩钢板

1

耐火极限1h

4

10

防火胶抹缝

抽芯铆钉

金属外覆面层

4

1
0

或自攻螺钉

1 金属封边大样图

型金属封边

B
+
δ

δ
A+δ

L

≤
1
5
0

δ

14.6mm厚镁质板

0.1mm厚铝箔

0.2mm厚彩钢板

1

耐火极限2h

型金属封边型金属封边

T/GECS

***-***-202*



50

δ
H型金属型材截面示意图

王  松校对审核 设计 页 11

图集号

注：1. 板材切割的原则：风管按板材宽度做成每节长度为1200mm。当风管长边

       外边尺寸≤1200mm或风管两边外边尺寸之和≤1200mm时，风管可按板材

       长度做成每节2400mm。

    2. 当风管外边尺寸＞2400mm时，需要拼板及加固：拼板及加固方式可采用

       H型金属型材搭接（风管拼板示意图一）或复合板材耐火风管板材搭接

       方式风管拼板示意图二）。

    3. 矩形风管采用H型金属型材进行板材拼接时，铆钉间距不大于120mm。

    4. δ表示复合板板材厚度。 廖瑞海

镀锌固定垫圈

规格：D30×2.5  填塞软质绝热材料并密封  

螺栓 复合板材耐火风管

H型金属型材

（厚度不小于2mm）

填塞软质绝热材料并密封  

复合板材耐火风管

螺栓

复合板材耐火风管

填塞软质绝热材料

并密封

角钢或槽钢防摆支架 角钢或槽钢防摆支架

水平风管伸缩节制作和安装示意

镀锌固定垫圈

规格：D30×2.5  

伸缩节  

a

a 镀锌固定垫圈

规格：D30×2.5  

螺母M10  

伸缩节内边与风管外边间

隙3～5mm

填塞软质绝热材料并密封  

内支撑柱  

a-a剖面图

伸缩节  

风管拼板示意图一 风管拼板示意图二

复合板材耐火风管

复合型耐火风管

林德全

及平面板材拼接示意图

复合板材耐火风管伸缩节 T/GECS
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图集号

抽芯铆钉

或自攻螺钉

复合型耐火风管 安装顺序
复合型耐火风管盲板

螺栓

螺帽

复合型耐火风管

抽芯铆钉

或自攻螺钉

复合型耐火风管盲板

螺栓

注：1. 复合板材耐火风管盲板材质与风管板材相同，盲板边长尺寸与法兰相同。

    2. 盲板与风管法兰采用螺栓连接，螺栓规格及间距要求详本图集第24页。
板制作示意图（一）

复合板材耐火风管盲

林德全

螺栓

复合型耐火风管
1

1

复合型耐火风管盲板

法兰垫料,其厚度3～

5mm，应为不燃材料

螺栓

廖瑞海

型金属封边

型金属封边

型金属封边

T/GECS
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图集号

王  松 欧洲铭 页 13

图集号

切口处涂粘合剂

包边折边处

封边同

第9页

密封胶抹缝
抽芯铆钉

φ4×13

抽芯铆钉

φ4×13

密封胶抹缝

专用铝合金

a

δ

2
δ

≤120

a

b

b

A
1
+
2
δ

B1+2δ

B1

A2
+2
δ

B2+2δ

B2

A2

盲板制作示意图1 a-a剖面图

盲板制作示意图2

盲板成品示意图1

b-b剖面图 盲板成品示意图2

 型边条

板制作示意图（二）

复合板材耐火风管盲

廖瑞海

T/GECS
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图集号

1

2

a

a

5
0

2
0
0

5
0
50 m1

50 200

L
1

L
1

抽芯铆钉φ4×13

m
1

Ⅱ型弯头示意图

1

3

2

30°

15°

3
0
°

1
5
°

50 m1

L
1

L
1

m
1

5
0

50 200 B+2δ

顶、底板示意图

内侧拼板示意图

a-a剖面示意图

外侧拼板示意图

A

15°
30°

3
0
°

1
5
°

5
0

2
8
3

5
0

m
 
+
5
0

1
L
1

L
1

m
 
+
5
0

1

注：1. Ⅱ型弯头由9块复合板材耐火风管板材采用     型金属压条铆

       固制作而成。铆钉间距不大于120mm。

    2. Ⅱ型弯头外侧板材折边数见下表。

风管边长 折边数 折边角度

A＜500 3 22.5°/45°/22.5°

500＜A≤2000 4 15°/30°/30°/15°

廖瑞海

A

弯头下料示意图（一）

复合板材耐火风管

    3. δ表示复复合板材耐火风管厚度。

A

“   ”

或自攻螺钉

A

B

δδ

3

δ
δ

“  ”型金属压条

“  ”型

金属压条

板3

板4

板5

板6

抽芯铆钉φ4×13

或自攻螺钉

型金属压条

抽芯铆钉φ4×13

或自攻螺钉

“  ”
板7

板8

板9

板1

板2

“  ”型金属压条

“  ”型

金属压条

3

防火胶抹缝

T/GECS
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图集号

1

2

a

a

2
0
0

5
0

2
0
0

5
0
50 m1

50 200

L
1

L
1

抽芯铆钉φ4×13

m
1

Ⅱ型弯头示意图

1

3

2

30°

15°

3
0
°

1
5
°

50 m1

L
1

L
1

m
1

5
0

50 200 B+2δ

内侧折板示意图

a-a剖面示意图

外侧折板示意图

开槽处密封

胶抹缝

δ+25 A δ+25

15°
30°

3
0
°

1
5
°

5
0

2
8
3

5
0

m
 
+
5
0

1
L
1

L
1

m
 
+
5
0

1

注：1. Ⅱ型弯头由4块复合板材耐火风管板材包边铆固制作而成。

       铆钉间距不大于120mm。

    2. Ⅱ型弯头外侧板材折边数见下表。

风管边长 折边数 折边角度

A＜500 3 22.5°/45°/22.5°

500＜A≤2000 4 15°/30°/30°/15°

廖瑞海

A

弯头下料示意图（二）

复合板材耐火风管

    3. δ表示复复合型耐火风管厚度。

    4. 此制作工艺适用于金属贴面层位于外侧、内外两侧的复合板材耐

       火风管。

A

内侧V型

开槽

3

A

B

δδ

δ
δ

或自攻螺钉

3

顶、底板示意图

封边同

第9页

开槽处密封

胶抹缝

防火胶抹缝

T/GECS
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图集号

a

a

A
1

2
0
0

5
0

200

L

δ
A
1

δ

2
8
3

5
0

B

注：1.三通由9块复合板拼接铆固制作而成，铆钉间距不大于120mm。

    2.δ表示复合板材厚度，L表示风管长度。

抽芯铆钉φ4×13

4 侧面拼板示意图

1 顶、底面板材示意图
正三通示意图 a-a剖面示意图

1

廖瑞海

4

B δδ

“  ”型金属压条

或自攻螺钉

2
0
0

5
0

A3+2δ

2
0
0

5
0

L

A2+2δ

A
1
+
2
δ

B

L

2 端面板材示意图

2

3

抽芯铆钉φ4×13

或自攻螺钉

“  ”型金属压条

板1

板2

板3

板7

板8

板9

“  ”型金属压条

δA2δ

δ
δ

三通下料示意图（一）

复合板材耐火风管

抽芯铆钉φ4×13

或自攻螺钉

2
0
0

5
0

A3δ δ

5
0

5
0

B

3 侧面拼板示意图

板4

板5

板6

2
8
3

防火胶抹缝

气流

T/GECS
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图集号

5
0

2
8
3

5
0

B

注：1.三通由5块复合板拼接铆固制作而成，铆钉间距不大于120mm。

    2.δ表示复合板板材厚度，L表示风管长度。

    3.此制作工艺适用于金属贴面层位于外侧、内外两侧的复合板材耐火风管。

4 侧面折板示意图

正三通示意图 a-a剖面示意图

开槽处密封

胶抹缝

廖瑞海

a

a

A
1

2
0
0

5
0

200

L

1

3

2

4

δA2δ

δ
δ

1 顶、底面板材示意图

2
0
0

5
0

A3+2δ

2
0
0

5
0

L

A2+2δ

A
1
+
2
δ

B

L

2 端面板材示意图

板1

板2

板3

板5

b

b

50

b-b剖面示意图

28350

δ
A
1

δ

B δδ

三通下料示意图（二）

复合板材耐火风管

开槽处密封

胶抹缝

抽芯铆钉φ4×13

或自攻螺钉

A3δ δ

板4

侧面折板示意图

2
8
3

5
0

B

3

防火胶抹缝

气流

T/GECS
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图集号

1

2

a

a

A

3

来回弯示意图

A
+
2
δ

h

50

L2

A
+
2
δ

L2

L

L3
50

顶、底面板材示意图1

a-a剖面示意图

L
3

L
2

5
0

L
1

B

外侧板示意图2

开槽处密封

胶抹缝

L
3

5
0

L
2

L
1

内侧板示意图3

黄燕枫廖瑞海

δ
δ

δ
B

δ

“  ”型金属压条

“  ”型金属压条

抽芯铆钉φ4×13

或自攻螺钉

抽芯铆钉φ4×13

或自攻螺钉

δ A δ

板1

板2

板3

板4

板5

板6

板8

板7

B

下料示意图（一）

复合板材耐火风管来回弯

注：1. 来回弯由8块复合板拼接铆固而成，折角处采用采用     型或     型

       金属压条锚固。铆钉间距不大于120mm。

    2. δ表示复合板材的厚度。

    3. L、L3和h分别表示来回弯风管长度、斜边长、偏高，尺寸大

       小均按设计要求选定。

“   ” “   ”

“  ”型金属压条

防火胶抹缝

T/GECS
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图集号

来回弯示意图

A
+
2
δ

h

50

L2

A
+
2
δ

L2

L

L3
50

顶、底面板材示意图1

a-a剖面示意图

L
3

L
2

5
0

L
1

B

外侧板示意图2

开槽处密封

胶抹缝

L
3

5
0

L
2

L
1

内侧板示意图3
注：1. 来回弯由4块复合板拼接铆固而成，铆钉间距不大于120mm。

    2. δ表示复合板材的厚度。

    3. L、L3和h分别表示来回弯风管长度、斜边长、偏高，尺寸大

       小均按设计要求选定。

    4. 此制作工艺适用于金属贴面层位于外侧、内外两侧的复合板材耐火风管。 黄燕枫廖瑞海

δ
B

δ

“  ”型金属压条

抽芯铆钉φ4×13

或自攻螺钉

δ A δ

板1

板2

板3

B

下料示意图（二）

复合板材耐火风管来回弯

1

2

a

a

A

3

δ
δ

抽芯铆钉φ4×13

或自攻螺钉

开槽处密封

胶抹缝

板4

开槽处密封

胶抹缝

b

b

L
2

b-b剖面示意图

L
3

5
0

切割线

切割线

防火胶抹缝

T/GECS
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图集号

1

a

a

A
2

L2

50

50

L1

单面变径风管示意图
a-a剖面示意图

5
0

L
1

5
0

侧面拼板示意图2

2

注：1. 单面变径风管由6块板材包边铆固制作而成，折角处采用采用     型或

       型      金属压条锚固。铆钉间距不大于120mm。

    2. 变径夹角θ宜小于30°。

    3. δ表示复合板材的厚度。 廖瑞海

变径下料示意图（一）

复合板材耐火风管单面

δ
δ

δ
A
1

δ

2

3

δ
A
2

δ

“  ”型金属压条

抽芯铆钉φ4×13

或自攻螺钉

δ B δ

11

3

A
2
+
2
δ

L2

50

50

L1

A
1
+
2
δ

顶、底面板材示意图1

θ

板1

板2

板3

板4

板5

B

L2

侧面直板示意图3

B

板6

“   ”

“   ”

“  ”型金属压条

防火胶抹缝

T/GECS

***-***-202*
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图集号

1

a

a

A
2

L2

50

50

L1

单面变径风管示意图
a-a剖面示意图

5
0

L
1

5
0

开槽处

2

廖瑞海

变径下料示意图（二）

复合板材耐火风管单面

δ
δ

δ
A
1

δ

2

3

δ
A
2

δ

抽芯铆钉φ4×13

或自攻螺钉

δ B δ

11

3

A
2
+
2
δ

L2

50

50

L1

A
1
+
2
δ

顶、底面板材示意图1

θ

板1

板2

板3

B

侧面折板示意图2

L2

侧面直板示意图3

B

开槽处密封

胶抹缝

注：1. 单面变径风管由4块板材包边铆固制作而成。铆钉间距不大于120mm。

    2. 变径夹角θ宜小于30°。

    3. δ表示复合板材的厚度。

    4. 此制作工艺适用于金属贴面层位于外侧、内外两侧的复合板材耐火风管。

板4

5
0

b-b剖面示意图

L
1

5
0

b

b

切割线

“  ”型金属压条

防火胶抹缝

T/GECS
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图集号

抽芯铆钉

φ4x13

抽芯铆钉a

a

L

A
+
2
δ

A2+2δ

主风管（直管段）气流

1

b b

5
0

2
0
0

5
0

200

A1+2δ

插管式三通示意图

δA2δ

a-a剖面示意图(一)

B
1
+
2
δ

B
δ

专用R型材

δ
A
1

δ

B
+
2
δ

δ200 A1 δ

L

抽芯铆钉

b-b剖面示意图

主风管侧板开口示意图1

A2

A
1

≥
2
δ

B
+
2
δ

开口部分

4
5
°

注：1. 插管式三通一般用于现场开口制作。

    2. δ表示复合板材的厚度。

    3. 开口边距离风管边不小于2δ。

气流

φ4x13

φ3x13

黄燕枫廖瑞海

三通下料示意图

复合板材耐火风管插管式

抽芯铆钉φ4×13

或自攻螺钉

抽芯铆钉φ3×13

或自攻螺钉

δ

抽芯铆钉

δA2δ

a-a剖面示意图(二)

B
1
+
2
δ

B
δ

φ4x13

δ

抽芯铆钉φ4×13

或自攻螺钉

防火胶抹缝

防火胶抹缝

“  ”型金属压条

“  ”型金属压条

T/GECS
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图集号

A+2δ20050

2
0
0

5
0

a
1

a
2

a
3

a
4

a

a

1
5
°

3
0
°

30°

15°

弯头加导流片示意图

1

a2 a3 a4

δ
B

δ

a-a剖面示意图

δ

导流片

密封胶

1

注：1. 当A≥500mm时，应设置导流片，导流片间距采用渐变方法设置时，

       片数及位置见下表：

    2. 导流片间距采用等距设置时，a1不宜小于200mm；a2、a3、a4相等。

    3. δ表示复合板材厚度。

    4. 导流片采用大于1.5mm厚的镀锌钢板制作。

    5. 其他形式弯头导流片设置位置参照此做法。

矩形弯头平面边长A

(mm)

导流片数

(片)

导流片位置

500＜A≤630

630＜A≤1000

1000＜A≤1500

A＞1500

1

2

3

4

A/3

A/4

A/6

A/8

--

A/2

A/4

A/6

--

--

A/3

A/4

--

--

--

A/3

a1 a2 a3 a4

王  松

直角弯头加导流片示意图

校对审核 张瑜珊设计 页 23

图集号

A+2δ20050

2
0
0

5
0

a
1

a
2

a
3

a
4

a

a

1
5
°

3
0
°

30°

15°

弯头加导流片示意图

1

a2 a3 a4

δ
B

δ

a-a剖面示意图

抽芯铆钉φ4x13

δ

导流片

密封胶

1

注：1. 当A≥500mm时，应设置导流片，导流片间距采用渐变方法设置时，

       片数及位置见下表：

    2. 导流片间距采用等距设置时，a1不宜小于200mm；a2、a3、a4相等。

    3. δ表示复合板材厚度。

    4. 导流片采用大于1.5mm厚的镀锌钢板制作。

    5. 其他形式弯头导流片设置位置参照此做法。

矩形弯头平面边长A

(mm)

导流片数

(片)

导流片位置

500＜A≤630

630＜A≤1000

1000＜A≤1500

A＞1500

1

2

3

4

A/3

A/4

A/6

A/8

--

A/2

A/4

A/6

--

--

A/3

A/4

--

--

--

A/3

a1 a2 a3 a4

廖瑞海

a
4

15

T/GECS
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矩形风管角钢法兰及铆钉、螺栓规格（mm）

薄钢规格

(高×宽×厚)
螺栓规格

38×25×1.5

45×25×2.0
M8

M10

矩形风管机制法兰及铆钉、螺栓规格（mm）

45×25×3.0

铆钉规格

等边角钢法兰

焊接

螺栓孔

螺栓

螺栓连接

角焊连接

角码

薄钢板法兰
螺栓孔

角码连接

或铆钉连接

φ4

φ5

≤120

角钢规格
螺栓规格

M8

M10

a≤1000

1000＜a≤2000

2000＜a≤4000

铆钉规格风管长边内边尺寸a

φ4

φ5

≤120

(宽×厚)

30×3

40×4

50×5

a≤1000

1000＜a≤2000

2000＜a≤4000

风管长边内边尺寸a

角钢法兰组装示意图

风管法兰连接轴侧图

机制法兰组装示意图

注：1. δ表示复合板材耐火风管的厚度，C表示法兰宽度，d1~dn表示法兰螺

       栓孔间距。

    2. 本图所示的机制法兰为组合式法兰（非连体法兰），采用螺栓连接，

       螺栓间距≤120mm。

螺栓间距dn

螺栓间距dn

2

1 2
1

王  松校对审核 张瑜珊设计 页 24

图集号

廖瑞海

螺栓孔

复合板材耐火风管

风管法兰

螺栓

3

3

法兰制作示意图

复合板材耐火风管 T/GECS
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单面覆面复合板材耐火风管(0.5h)

注：1. 表中采用内或外侧单面

金属覆面耐火风管数据，板材厚

度δ=11.5mm。

    2.表中风管重量计算条件：

风管基材为镁质防火板，密度为

1000kg/m ,风管板材综合面密度

为13.7kg/m 。

质量参考表

3

2



单面覆面复合板材耐火风管(1.0h)

质量参考表

注：1. 表中采用内或外侧单面

金属覆面耐火风管数据，板材厚

度δ=14.5mm。

    2.表中风管重量计算条件：

风管基材为镁质防火板，密度为

1000kg/m ,风管板材综合面密度

为15.7kg/m 。

3

2



单面覆面复合板材耐火风管(2.0h)

质量参考表

注：1. 表中采用内或外侧单面

金属覆面耐火风管数据，板材厚

度δ=15mm。

    2.表中风管重量计算条件：

风管基材为镁质防火板，密度为

1000kg/m ,风管板材综合面密度

为22.1kg/m 。

3

2



单面覆面复合板材耐火风管(3.0h)

质量参考表

注：1. 表中采用内或外侧单面

金属覆面耐火风管数据，板材厚

度δ=74mm。

    2.表中风管重量计算条件：

风管基材为镁质防火板，密度为

1000kg/m ,风管板材综合面密度

为35.5kg/m 。

3

2



双面覆面复合板材耐火风管(1.0h)

注：1. 表中采用内外双面金属

覆面耐火风管数据，板材厚度

δ=10.1mm。

    2.表中风管重量计算条件：

风管基材为镁质防火板，密度为

350kg/m ,风管板材综合面密度

为5.45kg/m 。

质量参考表

3

2



双面覆面复合板材耐火风管(2.0h)

质量参考表

注：1. 表中采用内外双面金属

覆面耐火风管数据，板材厚度

δ=15.1mm。

    2.表中风管重量计算条件：

风管基材为镁质防火板，密度为

350kg/m ,风管板材综合面密度

为8.45kg/m 。

3

2
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